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SWEMEK hittade ratt produkt for
optimal produktion - Binol Cut 10.

I det lilla samhallet Algards i Vastergotland bedriver familjeforetaget
SWEMEK sin verksamhet. Har producerar man framfor allt merparten
av de sma komponenter som ingar i de manga typer av luftgevar,
daribland varldens enda halvautomatiska, som Sveriges- och Europas
ledande foretag tillverkar.

- Vi har historiskt alltid
anvant vattenblandbara
skarvatskor i vara Mazak
CNC-maskiner, berattar
Sven Isaksson som ar
operator, agare och tillika
VD for Swemek. Den
senaste emulsion Vi
anvant har varit en
traditionell mineralolje-
baserad produkt, avsedd
framfor allt for bear-
betning i gulmetall, men
som &ven varit lamplig for
andra metaller. Nar vi
beslutade att investera i
ytterligare en  maskin
visade det sig att
konstruktionen hos denna
Star-maskin kravde att
den maste koéras med ren
olja. Jakten efter en
séddan produkt maste
séledes inledas.

- Av kanske lite lustiga
och ovanliga orsaker,
vilka vi inte behover ga in
pad narmare, forstod jag
att Binol var en leverantor
av olika produkter for
anvandning i mekaniska
verkstader, fortséatter
Sven. Genom att infor-
mera mig lite via deras
hemsida, kom jag senare i
kontakt med Lennart
Samuelsson, forséaljnings-
chef i vastra Sverige pa
Binol.

- Lennart besdkte oss och

Star Micronics langdsvarv

produktion. Vi beslutade
att testa Binol Cut 10 i
Star-maskinen, samt
resonerade aven om att

byta ut allt vatten-
blandbart i de 6vriga
maskinerna  till  denna

olja. Detta trots mina
forutfattade och erfaren-
hetsmassiga meningar om
att rena oljor bara skapar
en smutsig verkstad med
kladdig olja pa golv och
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Swemek Algards Mekaniska AB,

SWEMEK ar ett relativt ungt fore-
tag som startade sin verksamhet
1987. Vid den tidpunkten bedrevs
arbetet i mycket liten, fritidsbase-
rad, skala.

1999 tog produktionen fart pa allvar
och har dérefter vuxit kontinuerligt
ar fran &r. Under varen 2009
kommer en utbyggnad av lokali-
teterna att paborjas.

Idag ar man specialiserade inom
CNC-svarvning  och producerar
arligen ca 800 000 detaljer i serie-
storlekar fr&n 1 000 till 20 000
enheter. Sortimentet bestar for
narvarande av ca 400 st olika
komponenter.

Bearbetningen sker  framst i
massing men &dven i automatstal
och  aluminium. Férekommande
dimensioner &r fran 1 till 42 mm i
diameter.

Maskinparken bestar bl.a. av ett
flertal Mazak automatsvarvar samt
en langdsvarv av fabrikatet Star
Micronics.

De komponenter som SWEMEK
producerar i dag &r i huvudsak
mindre precisionsdetaljer till luft-
gevar och tillhérande hogtrycks-
pumpar, &t Sveriges och Europas
ledande luftgevarstillverkare.

fick d& mojlighet att se alla andra tankbara
vara maskiner och var stallen.
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Mazak-maskin

- Inget av detta har
besannats, sager Sven. Det
har snarare blivit betydligt
lattare och mindre arbets-
krdvande att stdda i
verkstaden och det har
visat sig att maskinerna i
sig sjalva tvattats rena
invandigt av denna olja.

- Vad som naturligtvis varit
mest betydelsefullt ar att vi
snabbt kunde se avsevérda
prestandamassiga forbatt-
ringar efter bytet utan att
ha &andrat skardata eller
gjort andra modifieringar,
séger Sven.

- Livslangden pa verktygen
har generellt 6kat med det
dubbla och i vissa fall till
och med &anda upp till si
mycket som 10- 15 ganger.
Detta har naturligtvis
medfort att tillgangligheten
av maskinerna okat av-
sevart. Ytorna har ocksé
blivit méarkbart finare. Det
ser vi oavsett vilken typ av
metall som bearbetats.

Slutprodukt i massing

- Eftersom vi normalt pro-
ducerar dygnet runt, och
later maskinerna ga
obemannade pa& natten,
kdnns situationen mycket
tryggare  nu, fortsatter
Sven.

- Underhallet av maski-
nerna, tex proceduren for
efterfylining av skarmedia
har blivit betydligt mindre
tidskravande, eftersom for-
brukad volym sjunkigt sa
mycket. Tid ar, som vi alla
vet, liktydigt med pengar.

Nybearbetad detalj.

- Tidigare hade vi problem

med korroderade och
karvande  verktygshallare
nar vi anvande emulsion.
Detta intraffade nar

hallarna plockades ut ur
maskinerna och nar de inte
varit i drift under en period.
Detta fenomen upplever vi
inte langre med den nya
oljan, s&ger Sven.

- Eftersom vi férpackar
manga av detaljerna i
plastpasar, dels for var

egen lagerhallning och dels
som transportférpackning,
tvingades vi tidigare att
manuellt rostskyddsbe-
handla  dessa. Korrosion
eller missfargningar var ett
problem. Nu slipper vi &ven
det tidsddande momentet.

- Kanske &r dock den allra
viktigaste positiva effekten
vi fatt, eller speciellt for
mig sjalv personligen, den
att  luftmiljon  blivit sa
mycket battre i verkstaden
sen vi bytte till denna
vegetabiliska olja, fortsatter
Sven.

- Mina tidigare asmatiska-,
och luftrorsrelaterade pro-
blem, som successivt tilltog
under veckorna, har i det
narmaste forsvunnit helt.

- Det har verkligen varit en
lyckad satsning néar jag tog
in Binol Cut 10 i
produktionen. Visserligen &ar
produktkostnaden hdgre an
tidigare raknat pa arsbasis,
men den merkostnaden
aterbetalar sig mangfalt i
andra led. Man maste tanka
totalekonomisk, sager Sven
nojt.

Ytterligare en slutprodukt i méssing

- Uppriktigt forstar jag inte
varfor inte flera féretag gor
som jag har gjort. Byta till
olja istéllet for att fortsatta
med emulsion. Det ar i alla
fall ndgot jag skulle vilja
rdda dem till, avslutar
Sven.

Binol Biolubricants ingdr i AarhusKarlskamn Sweden AB, som &r en av varldens ledande tillverkare av

hogféradlade vegetabiliska oljor och fetter for teknisk-,

kosmetisk- och livsmedelsindustri.

Koncernen har

produktionsanlaggningar i sju lander, 2500 medarbetare och en omsattning av 17 miljarder SEK.




